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PRAZISION UND POWER IN NEUER DIMENSION
BOOSTER.PRO 250/320




Einzigartige SchweiBeigenschaften

Made for visions

Visionen effizient realisiert mit Innovationen von REHM -
das ist unser Anspruch. Konzipiert und entwickelt wurde
die BOOSTER.PRO-Baureihe fir mehr SchweiBqualitat
und Mobilitédt im schweren Metallbau und in der
anspruchsvollen Montage.

REHM definiert die Moglichkeiten in diesen Bereichen
damit neu. Profitieren Sie von einem einzigartigen
Leistungspotenzial auf einem bis dato nicht erzieltem
Niveau.
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Ein Gerat - vielfdltige Mdglichkeiten

Der BOOSTER.PRO vereint SchweiBgeratetechnologie

vom Feinsten mit héchstem Bedienkomfort. Das einzigartige
Zusammenwirken des véllig neu entwickelten Bi-Power-
Inverters mit der prazisen, digitalen SchweiBprozessregelung
bietet bisher nicht erreichte SchweiBeigenschaften.

Highlights

m Einfache und sichere Handhabung

60 % Einschaltdauer

Perfekte Lichtbogenstabilitat

Verlasslicher Spezialist fiir den harten Baustelleneinsatz
auch unter unginstigen Bedingungen
Hochleistungskihlung mit geschlossenem Kihlkanal
Schlagfeste Kunststofffront

Anschluss fur Handfernregler

Expertenprogramme fir rutile und basische Elektroden
sowie Zellulose-Typen

Universell einsetzbar

Fir den flexiblen Einsatz konzipiert, deckt die BOOSTER.PRO-
Baureihe ein breites Anwendungsspektrum ab und tberzeugt
dort, wo Leistung und Ausdauer Uber Wirtschaftlichkeit ent-
scheiden:

Anlagen-, Behélter-, Stahl-, Briicken- oder Schiffsbau
Maschinen- und Werkzeugbau

Industrieanlagen- und Rohrleitungsbau
Instandhaltung, Montage, Reparatur und Wartung
Handwerk und Gewerbe

Prazision in Mobilitat

Mehr Qualitat.
Mehr Mobilitat.

Mehr Moglichkeiten.

BOOSTER.PRO 250/320 - Sie profitieren

Ganz gleich ob Sie rutile, basische oder Zellulose-Elektroden,
Mischtypen oder Ausnutelektroden verarbeiten. Die prézise
Abstimmung der hochwertigen Leistungskomponenten
garantiert bestechende Ziind- und SchweiBeigenschaften

bei allen gangigen Werkstoffen wie niedrig- oder hochlegier-
tem Stahl, nichtrostendem Stahl, Werkzeugstahl, Nickel- und
Nickelbasislegierungen, Kupfer, Aluminium, Mehrstoffbronze
und Bronze. Und das in jederzeit reproduzierbarer Qualitat.

Die fur den BOOSTER.PRO entwickelte Griff-Tragegurt-
Kombination macht Mobilitédt ergonomisch. Je nach Einsatz
und Anwendung ist das 16,5 kg schwere Gerét leicht transpor-
tier- und handhabbar.



Hochster Bedienkomfort

. Digitalanzeige

@ R-Drive (Driicken und Drehen) zur
Einstellung des SchweiBstromes sowie
der HotStart- und ArcForce-Werte

@ Etektrodenunktion und
Auswahl Elektrodentyp

. Anwahl der WIG-Funktion

. Einstellung HotStart

. Einstellung ArcForce

Anzeige LEDs fur
. Fernbedienung aktiv

. Betrieb
. Temperatur

Anzeige LEDs flr

. SchweiBstrom in Ampere
. HotStart und ArcForce in %

HotStart
Ein groBer Einstellbereich sorgt immer fiir sicheres und fehler-
freies Zunden.

ArcForce

Mit der groBzligig ausgelegten ArcForce-Regelung kann der
Tropfenitibergang optimiert und die Spritzerbildung reduziert
werden.

HotStart und ArcForce sind frei programmierbar flr jeden
Elektrodentyp und kénnen als Standardeinstellung gespeichert
werden.

AntiStick
verhindert das versehentliche Festkleben und Ausgliihen der
Elektrode.

ELSA.PRO - Electronic Stabilized Arc

Die hochdynamische, digitale Schweiprozessregelung sorgt mit
ihrer einzigartigen Prézision und der exakten Reproduzierbarkeit

— auch bei groBflachigen Aufschmelzungen - firr herausragende
SchweiBeigenschaften.

Rutile @
Basic .

Cel

o 320"s

73017TEGe

Generatortauglichkeit
Mehr Flexibilitdt im mobilen Einsatz, z.B. auf Baustellen.

Bi-Power-Inverter

Der bereits in der INVERTIG.PRO-Serie erfolgreich einge-
setzte 200 kHz-Bi-Power-Inverter bietet neben der hohen
Leistungsdichte bei gleichzeitig geringem Gewicht hdchste
Energieeffizienz.

Power im Griff - vom Profi fiir Profis

SchweiBstrome von 250 A und 320 A bei 60 % Einschaltdauer
bei einem einmaligen Gewichts-Leistungsverhaltnis und gleich-
zeitig geringer BaugroBe.



WIG-SchweiBen
Komfortables WIG DC-Schweien mit Kontaktziindung, inklusi-
ve integriertem Gasmanagement und 2-Takt-Funktion.

Ziindmanagement ICS (Ignition Command System)
Durch die hochentwickelte Prozessorsteuerung erfolgt sowohl
beim Lift-Arc-Zinden des WIG DC-Lichtbogens als auch
beim Ziinden von Stabelektroden die optimale Einstellung der
Zindenergie — schnell und einfach.

Fernregleranschluss

Jeder BOOSTER.PRO 250 oder 320 ist serienmaBig mit einem
Fernregleranschluss ausgestattet. Die Fernregelung kann tber
einen Handfernregler oder Uber ein im Elektrodenhalter einge-
bautes Potentiometer erfolgen.

CEL-tauglich
Ein fallnahtsicheres VerschweiBen von Zellulose-Elektroden ist
garantiert.

SchweiBprogramme fiir

m Rutile Elektroden

B Basische Elektroden

B Zellulose(CEL)-Elektroden

mit individualisierbaren HotStart- und ArcForce-Parametern
fir jede Elektrodenart

BOOSTER.PRO 250/320

1P23
Die Schutzart IP23 erlaubt den Einsatz im Freien.

Hochster Bedienkomfort — auch mit Handschuhen
Auch im neuen BOOSTER.PRO setzt REHM das Konzept der
RMI Bedienoberflache weiter fort. Intuitiv kann jeder Anwender
sofort mit dem Geréat arbeiten. Hinterlegte Kennlinienwerte von
den REHM-Anwendungstechnikern erprobt, sorgen bereits
beim ersten Einschalten fur die optimalen SchweiB3parameter.
Elektrodentyp auswahlen, SchweiBstrom einstellen, fertig.

Die groBen Tasten und der bewéhrte R-Drive sorgen fir sichere
Bedienung auch mit Arbeitsschutz.

Geschlossener Kiihlkanal -

optimale und saubere Kiihlung

Das Kuhlsystem des BOOSTER.PRO 250 und 320 ist so aufge-
baut, dass die Kuhlluft nur durch den geschlossenen Kihlkanal
des Hochleistungskuhlkérpers stromt.

Die Technologie des Bi-Power-Inverters sorgt dafir, dass die
entstehende Wéarme direkt an den Kihlkdrper abgegeben wird.
Damit wird die direkte Kiihlung der Baugruppen UberflUssig.
Die Elektronik im Inneren des Gerétes wird dadurch nicht den
Ublichen Schmutzpartikeln oder Schleifstaub ausgesetzt, was
erheblich zur Betriebssicherheit beitragt.



Digitale Prizisionssteuerung
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Hoéchste Energieeffizienz

Wozu mehr Leistung verbrauchen, als notwendig? Der REHM
Bi-Power-Inverter arbeitet einzigartig effektiv. Durch intelligen-
tes Energiemanagement in Kombination mit der Verwendung
innovativer Bauteile wird fast die gesamte zugefiihrte Leistung in
den Lichtbogen umgesetzt. Bei steigenden Energiekosten tragt
der BOOSTER.PRO auch in punkto Energieverbrauch maBgeb-
lich zu Ihrem wirtschaftlichen Erfolg bei.

Ergonomie
Die GroéBe und das Gewicht des BOOSTER.PRO sind auf den
mobilen Einsatz ausgelegt.

Reduzierte Gerauschemissionen

Durch die temperaturgesteuerte Mehrstufen-Lifterschaltung
wird die Kihlleistung automatisch optimiert und die
Gerauschemission reduziert.

EMV - Elektromagnetische Vertraglichkeit
Die elektromagnetische Abstrahlung des BOOSTER.PRO erfullt
schon heute die zukiinftigen Anforderungen der EN 60974-10.

Premium-Qualitat

Alle Gerateteile sind in ausgereiften Dauertests fir den harten
Einsatz geprift. Die Werksgarantie von 3 Jahren unterstreicht
unser Qualitatsversprechen.

MADE IN

GERMANY




BOOSTER.PRO 250/320

Ausstattung und Zubehor Erstausrustungsset bestehend aus
B Schweikabel B Massekabel 35 mm%/4 m bzw. 50 mm?2/4 m
B SchweiBkabel mit integriertem Potentiometer B SchweiBkabel 35 mm?#/5 m bzw. 50 mm?3/5 m

zur Fernregelung des SchweiBstroms

Handfernregler

Massekabel

WIG-Brenner

Ein umfangreiches Sortiment an SchweiBzubehérartikeln
und eine Vielzahl an Stabelektroden finden Sie in
unserem SchweiBzubehérkatalog.

TECHNISCHE DATEN BOOSTER.PRO

Typ BOOSTER.PRO 250 BOOSTER.PRO 320
Einstellbereich, stufenlos [A] 5—250 5-320
Einschaltdauer (ED) bei |, (10 min. / 40°C) [%] 60 60
SchweiBstrom bei 100% ED (40°C) [A] 210 250
Leerlaufspannung v 86 86
Netzanschluss (50/60 Hz) [V] 400 400
Absicherung (trdge) [A] 16 16

Schutzart IP23 IP23

Gewicht [ka] 16,5 kg 16,5 kg

MaRe (LxBxH) [mm] 400 x 230 x 290

Artikelnummer 1520250 1520320



REHM - Der MaBstab fiir modernes SchweiBen und Schneiden

Das REHM-Leistungsprogramm

B REHM MIG/MAG-Schutzgas-SchweiBgerate
SYNERGIC.PRO? gas- und wassergekiihlt bis 450 A
SYNERGIC.PRO? wassergekihlt 500 A bis 600 A
MEGA.ARC stufenlos regelbar bis 450 A
PANTHER 200 PULS Impuls-SchweiBgerat mit 200 A
MEGAPULS Impuls-SchweiBgerate bis 500 A

m REHM WIG-Schutzgas-SchweiBgerate
TIGER, einphasig, 170 und 210 A
INVERTIG.PRO, dreiphasig, 240 bis 450 A

m REHM Lichtbogen-Hand-SchweiBgerite

BOOSTER.PRO 170 und 210, einphasig

BOOSTER.PRO 250 und 320, dreiphasig

REHM AUTOMATION.SYSTEMS

REHM Plasmaschneidanlagen

SchweiBzubehor und Zusatzwerkstoffe

SchweiBrauchabsaugungen

SchweiBtechnische Beratung

Brennerreparatur

Service

REHM Service-Hotline: Tel.:

Fax: +49 (0) 7161 30 07-60

REHM Online: www.rehm-online.de

REHM Uhingen

REHM GmbH u. Co. KG SchweiBtechnik

OttostraBe 2 - D-73066 Uhingen

+49 (0) 7161 30 07-0

+49 (0) 7161 30 07-20
E-Mail: rehm@rehm-online.de

Telefon:
Telefax:

Internet: http://www.rehm-online.de

+49 (0) 7161 30 07-77

Entwicklung, Konstruktion und Produktion — alles unter
einem Dach - in unserem Werk in Uhingen. Dank dieser
zentralen Organisation und unseres zukunftsweisen-
den Engagements kénnen neue Erkenntnisse schnell in
die Produktion einflieBen. Die Wiinsche und Anspriiche
unserer Kunden bilden die Basis fir eine fortschritt-
liche Produktentwicklung. Zahlreiche Patente und
Auszeichnungen stehen fiir die Prazision und Qualitat
unserer Produkte. Kundenn&he und Kompetenz sind die
Prinzipien, die bei uns in Beratung, Schulung und Service
an erster Stelle stehen.

WEEE-Reg.-Nr. DE 42214869

Ihr Fachhéndler:

TEAMDREI - Stand 09/09 WA 2K:- Artikel-Nr. 9901749
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